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PICHLER LBE 250AO
Zvlhčování přívodního vzduchu pro PKOM4A/AK

Přirozené odpařování vody na rotujících
lamelách doplňuje vlhkost do vzduchu
přiváděného do místností.

Integrovaná reverzní osmóza omezuje minerální
usazeniny. UVC ošetřuje vodu a smáčené
plochy. Automatická výměna vody doplňuje
pravidelnou údržbu.

350 m³/h
nejvyšší průtok

2,5 l/h
výkon zvlhčování až

Ø160 mm
vzduchová hrdla

Systémové provedení AO

LBE 250AO nemá integrovaný dohřev. Teplotu řídí PKOM4A/AK s navazujícím potrubním ohřívačem. Vlhkost
se volí ve čtyřech úrovních přibližně 4,5–11,5 g/m³.

Co připravit pro ověření sestavy

Označení větrací jednotky, návrhový průtok a nákres potrubí. Dále ověřte pitnou vodu, odpad se sifonem,
napájení, tlakové ztráty a místo pro servis. Maximální výkon závisí na vstupních podmínkách a dostupném
teple.

Podklad: samostatný návod LBE 250AO, 08/2026, str. 11, 14, 24–31.

Český výběr přeložených údajů a redakční zpracování EVORA. Montážní návod je samostatný dokument.

https://www.pichlerluft.at/air-humidification.html
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Správná orientace a zapojení
Podklady výrobce s českými popisky

PICHLER LBE 250AO | Výběr orientace
Pohled na čelní stranu s displejem. L/R označuje stranu vstupu vzduchu.
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7. Versions

08LBE250ALO 08LBE250ARO

The air humidification unit is operated in conjunction with the PKOM4A/AK heat pump combi-unit. It is installed directly downstream 
of the unit in the supply air duct.

The air humidification unit works on the principle of natural evaporation. When it enters the air humidification unit, the supply air 
flows over specially coated rotor blades, that are wetted with water. This water is absorbed into the air via evaporation (adiabatic 
humidification) and the absolute humidity of the air increases. The evaporation process simultaneously causes the air temperature to 
drop; the relative humidity of the air increases.

The unit may not be used for cooling purposes. The temperature control is regulated by the PKOM4A/AK heat pump combi-unit by 
means of a duct heater installed downstream of the humidification unit. The adjustable absolute humidity is between 4.5 and 11.5 g/
m³. Humidification output is selected using four preset levels. Whether these target values are actually reached is always dependent 
on the circumstances under which the air enters the air humidification unit.

The unit operates automatically, and the air humidity in the unit is monitored electronically. This prevents any over-humidification of 
the supply air.

The LBE 250AO humidification unit is dimensioned for a maximum operating air volume flow of 350 m³/h.

Note: 
The air humidification unit may not be operated with higher air volume flows than given in this operating manual. If the 
maximum operating volume flow is exceeded, individual drops of water may we carried along at the outlet of the air 
humidification unit. This can allow water to enter the supply air duct! 

The humidifier tray is fed with drinking water from the central water supply. In order to minimise deposits on the rotating blades and 
in the water tray during operation, the air humidification unit is fitted with a reverse osmosis unit as standard. The reverse osmosis 
unit is installed in the water inlet pipe between the solenoid valve and the water tray. A pre-filter unit in the form of a water filter, 
which must be installed (externally) in the water inlet pipe during installation, is included in the scope of supply.

Depending on evaporation performance, there may be a maximum of 2.5 litres of water in the humidifier tray. Evaporated water is 
replaced with fresh water on an ongoing basis. In addition, the water is completely renewed once a day for hygiene reasons. The 
maximum water fill level is limited using a float switch. Any overflow from the tray is also prevented by means of a safety overflow.

In humidification mode, the water in the tray is continuously irradiated with UVC light and disinfected. The UVC tube completely 
illuminates the water tray and the evaporation surfaces. For safety reasons, the UVC tube is operated with a ballast unit with 
integrated error detection. If the UVC tube fails or has reached its maximum operating time, the water in the LBE 250A/LBE 500A is 
pumped out and an error message is issued.

8. Functional description

8.1 Working principle

Provedení Vstup vzduchu vlevo Vstup vzduchu vpravo

Objednací číslo

Sestava s PKOM4A/AK

PKOM4A/AK → LBE 250AO → potrubní ohřívač → tlumič hluku → rozvod do místností. Původní T1 v
hrdle PKOM4A/AK se odpojí; nové T1 patří za LBE a T9 za potrubní ohřívač.

Odborná instalace a pravidelný servis

Montáž vyžaduje modelově správný návod. Vodní filtr, osmotická membrána a UVC jsou servisní díly;
dodržujte provozní hlášení a intervaly výměny.

Podklad: samostatný návod LBE 250AO, 08/2026, str. 11, 14, 24–31.

Český výběr přeložených údajů a redakční zpracování EVORA. Montážní návod je samostatný dokument.

https://www.pichlerluft.at/air-humidification.html

